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O nas

Zabyvame se prodejem hydraulickych komponentU, vyrobou hydraulickych hadic, zakdzkovou vyrobou
a opravami hydraulickych valc( a servisem hydraulickych zafizeni pfimo u zakaznikC ve firmé.

Spolupracujeme pouze s ovéfenymi dodavateli hydraulickych komponentd a jsme napojeni pfimo
na evropské vyrobce nebo velké distributory.

Zakladame si prfedevsim na pfimém kontaktu s nasimi zadkazniky, se kterymi se vzdy snazime flexibilné
vyresit jejich potrebu a Setfit jim tak Cas i penize.

Snazime se s nasimi zakazniky navazovat dlouhodobou a stabilni spolupraci, diky které vzajemné
rosteme a prohlubujeme tak nase obchodni i osobni vztahy.

Sklad s vyrobou a servisnim zazemim mame v Ceskych Budé&jovicich a neustale navySujeme zasoby tak,
abychom vzdy uspokojili vasi potfebu i v pfipadé& nestandardnich komponentd.

Portfolio nasich zakaznikl zahrnuje velké i mensi vyrobce zemédeélské, stavebni a komunalni techniky,
distributory ze viech koutl Ceské republiky, firmy zabyvajici se téZbou a dopravou dfeva, servisni firmy
a na prodejné fesime i aktualni potfebu hydrauliky pro lokalni firmy a pultové zakazniky bez registrace.

Vazime si kazdého jednotlivého zakaznika a délame vse pro to, aby byl s nasi spolupraci spokojeny

a opét se na nas obratil. Jsme radi za kazdou zpétnou vazbu, diky které vime,
Ze délame nasi praci dobfe nebo jak ji mdzeme jesté zlepsit.
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické

hadice

Flexibilnispoj hydraulického okruhu

Hydraulické hadice jsou nezbytnou soucasti hydraulického okruhu v mnoha provozech a na celé fadé strojC.
Slouzi k pruznému spojeni jednotlivych hydraulickych komponentU. Pfi wbéru vhodné hadice je nutné brat
ohled na nékolik dlleZitych parametrd - pozadavky na tlak, teplotu média, slozeni média, ohebnost a vné&jsi viivy
pUsobici na hadici. Vysokotlaké hadice pro hydrauliku jsou uréeny pro hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
a syntetickych olejd, pro emulze oleje ve vodé a roztoky voda/glykol, maziva na rostlinné a mineralni bazi a pro
stlaceny vzduch.

1SN - Hydraulicka hadice s jednim dratovym opletem .

DIN EN 853 1SN / SAE 100R1AT / ISO 1436

Tyto hadice disponuji nizSimi pracovnimi tlaky, které jsou vSak u vétsiny zemeédélské techniky dostacujici.
Casto se s t&mito hadicemi mUzete setkat také u Cistici WAP techniky, kde jsou hojné vyuzivany na tlakovou
vodu. V nasem sortimentu mame tyto hadice od vyrobcl Balflex, Northfighter a M-FLEX - v provedeni's hrubym
i hladkym povrchem. Pracovni tlaky se méni s vnitfnim primérem hadice (Eim mensi vnitini prameér, tim vyssi
pracovni tlak). Napf. DN6 ma pracovni tlak 225 bard a DN20 jen 105 bart. Hadice je dostupna v primérech od
DNG6 (1/4") do DN50 (2"). Maximalni pracovni teplota je 100°C, kratkodobé 120°C. PFi vy33i teploté hrozi nezvratné
poskozeni hadice.

"’Taa‘“ex F{}RZA {}NQ A NORTH FIGHTER
2SN - Hydraulicka hadice se dvéma dratovymi oplety .

DIN EN 853 2SN / SAE 100R2AT / ISO 1436

Tyto hadice se vyskytuji u drtivé vétsiny aplikaci v zemeédélské, stavebni a komunalni technice. Diky dvéma
dratovym opletim maji vyssi pracovni tlaky, ale podstatné mensi ohebnost nez hadice 1SN. V nasem sortimentu
mame tyto hadice od vyrobcl Balflex, Northfighter a M-FLEX - v provedeni s hrubym i hladkym povrchem.
Nejcastéji pouzivané rozméry disponuji témito pracovnimi tlaky: DN10 (330 bar) a DN12 (275 bar). Hadice
je dostupna v primérech od DN6 (1/4") do DN50 (2"). Maximalni pracovni teplota je 100°C, kratkodobé 120°C.
Pri vyssi teploté hrozi nezvratné poskozeni hadice.
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2SC-K - Hydraulicka hadice se dvéma dratovymi oplety, lepsi flexibilitou .

a vyssimi pracovnimi tlaky

DIN EN 857 2SC / SAE 100R16 / ISO 11237

Tyto hadice prevysuji tlakove i svoji flexibilitou hadice 2SN. PouZivaji se pfedevsim na lesnické technice a staveb-
nich strojich, ale diky jejich zvysené pruznosti jsou ¢im dal oblibenéjsi i na bézné aplikace. Zakladnim rozdilem
oproti hadicim 2SN je mensi vrstva povrchové gumy, specialné pletené 2 ocelové dratové oplety a podstatné
lepsi pruznost. V nasem sortimentu méame tyto hadice od vyrobcl Balflex a Northfighter - v provedeni's hrubym
i hladkym povrchem. Pracovni tlaky se méni s vnitfnim primeérem hadice (Eim mensi vnitini prameér, tim vyssi
pracovni tlak). NejCastéji pouzivané rozméry disponuji témito pracovnimi tlaky: DN1O (400 bar) a DN12 (360 bar).
Hadice je dostupna v prdmérech od DNG6 (1/4”) do DN25 (1"). Maximalni pracovni teplota je 100°C, kratkodobé&
120°C. Pri vyssi teploté hrozi nezvratné poskozeni hadice.

E}TREME PLUS
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4SP - Hydraulicka hadice se ¢tyfrmi dratovymi oplety .

DIN EN 856 4SP /ISO 3862

Tyto hadice jsou rozsifené pod pojmem “spirdlové” a to diky charakteristickému vrstveni dratovych opletd do
spiraly. Hadice 4SP jsou urCeny pro aplikace s pozadavkem na vyssi pracovni tlaky a rizikem vnéjsiho poskozeni
gumy. Pravé diky ¢tyfem dratovym opletim je vnitini duse vice chranéna nez u T-opletovych a 2-opletovych
hadic. NejCastéji se s témito hadicemi setkavame na hlavni tlakové Casti stroje primo u Cerpadla, napf. u lesnické
nebo stavebni techniky. Vzhledem k vysokému pracovnimu tlaku doporucujeme u téchto hadic orezavat vnéjsi
gumu pod lisovaci objimkou, aby pfi vibracich stroje nedochazelo k Uniklm oleje v misté lisovani a nasledného
“svleCeni” celé objimky i s koncovkou pri tlakové Spicce.

V nasem sortimentu mame tyto hadice primarné od vyrobce Balflex, které tlakove i svou pruznosti prevysuji
hadice ostatnich vyrobcl. Pracovni tlaky se méni s vnitfnim pramérem hadice (Gim mensi vnitini prameér, tim
vySSi pracovni tlak). Nejcastéji pouzivané prdméry disponuji témito pracovni tlaky: DN20 (380 bar) a DN25 (320
bar). Hadice je dostupna v prdmérech od DNG (1/4") do DN50 (2"). Maximalni pracovni teplota je 100°C, kratkodo-
bé 120°C. Pri vyssi teploté hrozi nezvratné poskozeni hadice.

Balflex /| BALNASTER BESTFLEX

4SH - Hydraulicka hadice se ¢tyfrmi dratovymi oplety .

DIN EN 856 4SH / ISO 3862

Opét se jedna o tzv. spiradlovou hadici, ale oproti hadicim 4SP disponuje jesté vysSimi pracovnimi tlaky diky pou-
Ziti pevneéjsino dratu. Hadice je urc¢ena pro velmi namahana tlakova zafizeni. NejCastéji se tyto hadice vyskytuji
na tézkotonaznich stavebnich strojich, harvestorech pro tézbu dreva a nakladnich vozech se sklapénim korby.
U téchto hadic rovnéz doporucujeme ofez vnejsSi gumy a pevnost lisovani Ize podpofrit jesté tzv. metodou inter-
lock. Hadice je dostupna pouze v primérech od DN20 (3/4") do DN50 (2"). Pracovni tlaky se méni s vnitfnim
primérem hadice (Eim mensi vnitfni prdmeér, tim vyssi pracovni tlak). Nejéastéji pouzivané prdméry DN20
a DN25 disponuji pracovnim tlakem do 420 bar(. V nasem sortimentu méame tyto hadice od vyrobct Balflex
a Vitillo. Maximalni pracovni teplota je 100°C, kratkodobé 120°C. Pfi vyssi teploté hrozi nezvratné poskozeni
hadice.
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Ostatni druhy hydraulickych hadic v nasem sortimentu:

Hadice 1SN na horké oleje do 150°C

vyuziti hlavné u velkych kompresord

Termoplastické hadice

lesklé hadice s hladkym povrchem, dostupné také
ve varianté DUO - vyuziti hlavné u vysokozdviznych
vozikd a v manipula¢ni technice

Hadice 1K a 2K

na horkou vodu, dostupné také ve varianté
s modrou gumou vhodnou do potravinarského
pramyslu — vyuziti hlavné pro vysokotlaka Ccistici
zarizeni, ktera pracuji s velmi horkou vodou

Hadice R15 se Sesti dratovymi oplety

vysokotlaké hadice se Sesti velmi silnymi dratovymi

Teflonové hadice

s hladkou i vrapovanou viozkou a nerezovym ople-
tem - pracovni teplota do 260°C, jsou vhodné
do forem na tvareni plastd u vstfrikovacich lisd, dale
do motord, kde jsou velmi vysoké teploty, a diky
nerezovému opletu je lze vyuzit také v potravinar-
ském pramyslu

Hadice 2TE do 20 baru

hadice jsou vhodné predevSim pro nizkotlaka
zafizeni s moznosti zalisovani objimkou nebo stah-
nutim béznou Snekovou sponou

Tlakové a saci hadice

maximalni pracovni tlak do 10 bard, ale diky vnitfni
vinuté kovové spirdle se pouzivaji predevsim jako
saci hadice k plnéni nadrze

oplety uréené predevSim pro velké tézkotonazni
lisy, u kterych je tfeba dodrzet velky prdtok hadice

v kombinaci s vysokymi pracovnimi tlaky
/ / (
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Spravné zapojeni hydraulické hadice ma zasadni vliv na vlastnosti a celkovou zivotnost hadic. Hadicovina je
uz od vyroby balena a nasledné uskladnéna v klubkach o rdznych primérech. Tento tvar si drzi i pfi nasled-
ném déleni k vyrobé jednotlivych hadic, takze pokud uz je hadice na urcity tvar ,zvykld", je dobré na to
myslet i pfi vyrobé hadice, obzvlast s Uhlovou koncovkou. Déle je velice dulezité dodrzet presné natoceni
koncovek u hadic se dvéma 45° nebo 90° koleny, které mohou byt natoCeny napf. do tvaru ,S* nebo ,U"
Podobné je to také u banjo koncovek pro pritokové Srouby, u kterych je také dulezité dodrzet spravné
natoceni, aby se hadice nenamahala na krut. Pokud dodrzite vsechny technické vlastnosti hadice vCetné
spravného zapojeni, vyrazné tim prodlouZite jeji Zivotnost, kterd je zavisla na poctu tlakovych cykll danych
vyrobcem. Nase hadice jsou testovany na 400 tisic tlakovych cykld, u prémiovych fad hadic Balflex Premi-
um, North Fighter 25C-K Extreme a Vitillo Everest 6000 je to aZz 1000 000 tlakovych cykld.

dostate¢na

— vzdalenost
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Zakladni rozdéleni zavit(:

Hydraulické
koncovky
a objimky

1) Metricky - 24° tésnici kuzel:

Lehka fada — DKOL, DKOL-90° DKOL-45° CEL

Druhy zavitG:

6LL — M10x1, 8LL — M14x1, 6L — M12x1.5, 8L — M14x1.5, 10L — M16x1.5,
e N 12L - M18x1.5, 151 — M22x1.5, 18L — M26x1.5, 22 — M30x2, 28L — M36x2,
T 35L - M45x2, 421 - M52x2

Tézka Fada - DKOS, DKOS-90°, DKOS-45° CES
Druhy zavitu:

6S — M14x1.5, 85 — M16x1.5, 10S — M18x1.5, 12S — M20x1.5, 14S — M22x1.5,
16S — M24x1.5, 20S —M30x2, 255 — M36x2, 30S — M42x2, 38S — M52x2

+ méné pouzivané varianty: DKL (bez O-krouzku), DKLF - tésnéni

na plochu (voda/plyn), KOMATSU — vnitFni 60° kuzel (typicky pro stroje
Komatsu), Belorus — vyhradné na strojich Belorus, francouzska norma
- atypické stoupani zavitl, napf. 36x1.5 nebo 45x1.5

2) Palcovy BSP - 60° vypoukly kuzel v matici:

DKR, DKR-90° DKR-45° AGR

Druhy zavitG:

'.'fw & =, G1/8“, G1/4", G3/8" G1/2", G5/8" G3/4", G1*, G1.1/4", G1.1/2", G2
' %‘/”f (_.) + méné pouzivané varianty: DKOR, AGR-K (kdnicky BSP zavit), AGN
L = (kénicky NPT zavit), DKRF — tésnéni na plochu (voda/kompresory),

TOYOTA - vnifni 60° kuzel (typicky pro stroje Toyota), prodlouzena
AGR, DKR-90° KOMPAKT - ostré koleno bez oblouku

www.mphydraulika.cz | obochod@mphydraulika.cz
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3) JIC - vnitini 60° zapoukly kuzel v matici:

4) ORFS - tésnéni na plochu s O-krouzkem:

DK3J, DKJ-90°, DKJ-45° AGJ

Druhy zavitu:
7/16" UNF, 9/16" UNF, 3/4" UNF, 7/8" UNF, 11/16" UNF,
15/16" UNF, 1.5/8* UNF, 1.7/8* UNF, 2.1/2“ UNF

+ méneé pouzivané varianty: AGJ-90° DKJ-90° KOMPAKT
— ostré koleno bez oblouku

ORFS, ORFS-90° ORFS-45° ORFS-AG

Druhy zavitu:
9/16" UNF, 11/16" UNF, 13/16" UNF, 1 UNF,
1.3/16" UNF, 1.7/16" UNF, 111/16" UNF, 2 UNF

L

RNR - dira pro palcovy sroub, pratokovy sroub Ize dodat

v kratkém i prodlouzeném provedeni pro 2 oka nad sebou.
Druhy:

G1/8, G1/4", G3/8", G1/2", G5/8", G3/4", G1*

RNM - dira pro metricky Sroub, pritokovy Sroub lze dodat

v kratkém i prodlouzeném provedeni pro 2 oka nad sebou.
Druhy:

M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22, M24, M26, M30
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Lehka fada 3 000 PSI: SFL, SFL-90°, SFL-45° (vySka pfiruby 8,3 mm)
Pramaéry pfirub: 1/2 (30,2 mm), 3/4" (38,1 mm), 1“ (44,5 mm),
11/4(50,8 mm), 1.1/2" (60,3 mm), 2“ (71,4 mm).

Tézka fada 6 000 PSI: SFS, SFS-90°, SFS-45° (vyska pfFiruby 9,6 mm)
Praméry pfirub: 1/2“ (31,8 mm), 3/4" (41,3 mm), 1“ (47,6 mm),

11/4" (54 mm), 1.1/2* (63,5 mm), 2“(79,4 mm).

Tézka rada 9 000 PSI: SFC, SFC-90°, SFC-45° (pro Caterpillar)

- vyska pfiruby 14,3 mm

Prdméry pfirub: 3/4* (41,3 mm), 1 (47,6 mm), 1.1/4"

(54 mm), 1.1/2" (63,5 mm). Ef-n' E
]
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7) Ostatni druhy koncovek .

WEOQO - nastréna koncovka s plastovou zavlackou podobna rychlospojce
& - pouziti hlavné u hydraulickych rukou, aby nedochazelo k prekrucovani hadic.

A WAP — koncovky pro vysokotlakou Cistici techniku Karcher.
m = Pevné spojky hadic — pro spojeni hadice bez Sroubovaného spoje.
BEL/BES — koncovka konéici natrubkem pro zafezny prsten.

Vétsinu uvedenych koncovek umime nabidnout také v nerezovém
provedeni - vhodné do potravinaiského primyslu nebo komunalni
techniku

- VétSinu uvedenych koncovek umime dodat i v jednodilném
provedeni, kdy je lisovaci objimka soucasti koncovky.

- Koncovky od primeéru hadice DN20 jsou dostupné ve varianté Interlock —
dvojity zamek pro objimku s vnitfnim ofezem hadice — urcené pouze pro
hadice 4SH.

Tip k rozpoznani lehké a tézké Fady u metrickych zavita

za pomoci posuvného méritka:

Identifikovani metrického zavitu mUze byt pro vétsinu laikd komplikované
kvUli shodé stoupani u nékterych velikosti, napr. 18x1,5 nebo 30x2.

Zde je nazorna ukazka rozdilu mezi lehkou a tézkou rfadou v pripadé zavitu 30x2:

Lehka fada DKOL/CEL

Lehka fada DKOL/CEL -

naméreno 22 mm, proto v lehké
fadé prislusi k zavitu M30x2 velikost
trubky 22 mm

Tézka fada DKOS/CES

Tézka Fada DKOS/CES ~

naméreno 20 mm, proto v tézké
fadé prislusi k zavitu M30x2 velikost
trubky 20 mm
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Zakladni rozdéleni zavitu:

Lisovaci

objimky

Vybér lisovaci objimky zavisi
na typu hadice, pro ktery je urCena

Bezorezové: .

1SN:

Ur&eny primarné pro hadice s jednim dratovym opletem (1SN/1SC).

2SN:

Urceny primarné pro hadice se dvéma dratovymi oplety (2SN/2SC/2SN-K)
- diky schvaleni vyrobce Intertraco muzete nase objimky UNI aplikovat
na vSechny vyse uvedené druhy hadic.

R1:

Urceny pro termoplastické hadice, dle uvazeni jsou vhodné
i na nizkotlaké hadice s textilnim opletem (2TE).

PTFE:

Urceny vyhradné pro teflonové hadice s nerezovym opletem —
zde je tfeba rozlisit variantu s hladkou a vrapovanou vlozkou.

Sroubovaci:

Urceny pro hadice na centralni mazani s moznosti opravy v terénu
bez pouziti lisu.

1SN:

Urceny pro hadice s jednim dratovym opletem 1SN.

2SN:

Urceny pro hadice se dvéma dratovymi oplety 2SN

4SP:

Urceny pro hadice se ¢tyfmi dratovymi oplety s oznacenim 4SP.

4SH:

Urceny pro hadice se Ctyfmi dratovymi oplety s oznacenim 4SH.

4SH Interlock:

urceny pro hadice se Ctyrmi dratovymi oplety 4SH v kombinaci s pouzitim
koncovek Interlock — vnitfni ofez hadice a dvojity zamek koncovky s objimkou.

R15:

uréeno pro hadice se Sesti dratovymi oplety s oznacenim RI5.
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Zakladni rozdéleni:

Ochrany hadic

Bezpecnostni a ochranny doplnék hadice

1) Plastové spiraly:

Slouzi hlavné k povrchové ochrané proti otéru v tézkych
podminkach se zachovanim flexibility hadic. Mozno pouzit
k ochrané jedné hadice nebo svazku vice hadic najednou. Spiraly

jsou k dispozici v Cerné a zluté barveé. Vyroba probiha v Estonsku,
&ast mékeich spiradl odebirame od vyrobce z Ceské republiky.

Technicka data Material
Teplotni rozsah: -30°C az +90°C Polyethylen HDPE

Dostupné rozmeéry tvrdych spirdl HARD:

12/9 mm - baleni 25 m 40/34 mm —baleni25m | 110/90 mm - baleni15 m
16/13 mm - baleni25m | 50/43 mm —baleni25m | 125/113 mm - baleni10 m

Dostupné rozméry mékkych spiral:
10/7 mm - baleni100 m = 21/17 mm - baleni 50 m

2) Kovové spiraly:

Ochranna spirdla z ocelového dratu uréena k vnéjsi ochrané hadic
pfed nebezpelim mechanického poskozeni, odéru a deformaci.
Standardni délky jsou po 5 metrech.

14x2 mm
16x2 mm
18x2 mm
20x2 mm
23x2 mm

Dostupné rozméry kovovych spiral:

25x2 mm 41x3 mm
27x2 mm 48x3 mm
30x2 mm

30x2,5 mm

34x3 mm
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20/16 mm —baleni25m | 63/56 mm —baleni25m | 140/127 mm - baleni 10 m
25/20 mm - baleni25m | 75/66 mm — baleni 20 m
32/27 mm - baleni25m | 90/80 mm - baleni 20 m
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3) Polypropylenové rukavy: .

Ochranny textilni navlek z polypropylenu slouzi predevsim k ochrané vnéjsi gumy hadic, které jsou
vystaveny povétrnostnim vliviim - UV zareni, které jejich Zivotnost vyrazné zkracuje. Dale jsou vhodné ke
spojenivice hadic do jednoho svazku a slouzi také jako bezpecnostni prvek na stroji - v pfipadé prasknuti
hadice zachyti stfikajici olej, ktery by mohl okolni pracovniky zranit nebo opafit.

Dostupné rozméry PP rukavl
(méreno ve zplostélém stavu):

25 mm 40 mm 60 mm 140 mm
30 mm 45 mm 80 mm
35 mm 50 mm 110 mm

K upevnéni ochranného rukavu na hadici dodavame specidlni lisovaci AL krouzky v rlznych
prdmeérech, ale je mozné také pouzit bézné stahovaci plastové pasky. Rukavy Ize dodat také ve varianté
na suchy zip.

4)Tepelné ochrany: .

V provozech, kde vznikd riziko poskozeni hadice vlivem salavého tepla,
roztaveného kovu, jisker od svarovani ¢i brouseni, je ¢asto nutné pouzit
ochranny navlek. Vyuzivany jsou nejCastéji v ocelarnach, slévarnach,
tézebnich, namornich, leteckych, feznych a svarovacich zavodech a vsSude
tam, kde mohou byt hadice, kabely a draty vystaveny vysokym teplotam.

Dostupné vnitini priméry
tepelnych ochran Pyrojacket:

10 mm 22 mm 35 mm 57 mm 83mm

13 mm 25 mm 38 mm 64 mm 89 mm
16 mm 28 mm 44mm 70 mm 102 mm
19 mm 32 mm 51 mm 76 mMm

K upevnénitepelného rukavu na hadici je nutné pouzit samolepici
tepelnou pasku Pyrosil Tape v Sifce 25 mm nebo 38 mm a
jednotné délce 11 metrd.

Rukavy zle dodat také ve varianté na suchy zip.
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Hadice na rizna média:

Prumyslové

hadice a spony

Pramyslové hadice jsou nedilnou soucasti nejen hydraulickych systémd, ale setkdvame se s nimi
témér v kazdém odvétvi primyslu. V zemédélstvi muizete na tyto hadice narazit predevsim u secich
strojd a postrikovacd, hojné se vyskytuji i na komunalni technice a to predevsim u fekalnich stroju.
Velmi ¢asto mUzete na primyslové hadice narazit také v prdmyslu na zpracovani plastd,

kde se pouzivaji napf. pro transport granuldtu a jinych abrazivnich latek.

Nas sortiment prumyslovych hadic zahrnuje:

Hadice na vodu

zahradni hadice, hadice vhodné do potravi-
narstvi, pozarni hadice, hadice k bazénu,
hadice na cisténi kanalizaci, hadice na paru
a horkou vodu

Hadice pro tlakovy vzduch

hadice na horky vzduch, brzdové hadice,
PVC hadice, hadice na rozvody vzduchu
v autoservisech/dilnach

Hadice na ropné produkty
tlakové a saci hadice pro olejové nadrze,
hadice na benzin, hadice k vydejnim stoja-
ndm u ¢erpacich stanic

Hadice pro abrazivni latky

hadice na dopravu a odsavani drevénych
hoblin, hadice na dopravu granulatu,
hadice pro tryskani a piskovani

Hadice na potraviny
hadice na pivo, silikonové hadice, hadice
na vysokotlaké Cisténi

Hadice na chemikalie

teflonové hadice, hadice s EPDM vlozkou,
hadice na zemédélské postrfiky, hadice
ke klimatizaci

Primyslové hadice Ize lisovat nizkotlakymi objimkami, ale cast&jsi zplsob uchyceni je za pomoci
Sroubovaci spony. V nasem sortimentu naleznete spony v pozinkovaném, ale i nerezovém provedeni.

Nejcastéji pouzivané druhy:

Snekové spony: Celistové spony:

8-12 mm 25-40 mm 60-80 mm 17-19 mm 44-47 mm 80-85 mm
10-16 mm 30-45 mm 70-90 mm 20-22 mm 48-51mm 86-91 mm
12-20 mm 32-50 mm 80-100 mm 23-25mm 52-55mm 92-97 mm
16-25 mm 40-60 mm 26-28 mm 56-59 mm 104-112 mm
20-32 mm 50-70 mm 29-31mm 60-63 mm 113-121 mm

32-35mm 64-67 mm 140-148 mm

Rozliseni oznaceni spon podle povrchové Upravy: 36-39 mm 68-73 mm 162-174 mm
W1 - pozinkovana spona + pozinkovany éroub 40-43 mm 74-79 mm N

W2 - nerezova spona + pozinkovany sroub Eﬁn ..E

W4 - nerezova spona + nerezovy Sroub :.; ltﬁ

o)
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické
rychlospojky

=] K rychlému pfipojeni
: hydraulickych hadic

1) KULICKOVE RYCHLOSPOJKY .

Jsou vyrobeny z uhlikové oceli s pozinkovanou povrchovou Upravou. Tato fada
nabizi celosvétovou zameénitelnost a dostupnost v Sirokém rozsahu velikosti
od 1/4" do 2". Kulickové rychlospojky jsou jednou z nejvice pouzivanych spojek
v celé fadé aplikaci, zejména pak v zemédeélstvi, mobilnich zafizenich a dalsich
primyslovych odvétvich. Sedlovy ventil s tésnénim z elastomeru poskytuje
maximalni tésnost spojek pfi odpojeni. Vyhodou je specidlni tvar vnitfnich &asti,
ktery je navrzen tak, aby snizil turbulenci a pokles tlaku.

TECHNICKA DATA

Max. pracovni tlak: Kompatibilni: Zapojeni pod tlakem:

do 350 bar ISO A/1SO B NE

Systém uzavreni: Provozni teplota:

sedlovy ventil pfi pouziti tésnéni z NBR -20 °C az +100 °C

MATERIAL

Tésnéni: Opérny krouzek: Kovové dily:

NBR PTFE pozinkovana ocel
UPOZORNENI

Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je hydraulicky okruh pod tlakem.
Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je teplota uvnitf okruhu vyssi nez +80 °C.
Pokud jsou rychlospojky rozpojeny, doporucujeme pouzivat ochranné krytky uréené pro tuto sérii.
Vzdy zkontrolujte maximalni povoleny pracovni tlak v rychlospojce.
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2) BEZODKAPOVE RYCHLOSPOJKY PLT1 .

Série rychlospojek PLTI maji integrovany uzaviraci mechanismus, ktery vyrazné
snizuje predcasné opotiebeni pohybem mezi spojovacimi dily zplsobené
pulznim tlakem a vahou hadice, kdyz se spojka nachazi v horizontalni poloze.
Pozoruhodnd je jednoduchost spojenti, kdy zasuvku se zastréckou mdzeme spojit
a rozpojit pouze jednou rukou. Rychlospojka obsahuje tésnéni z Nitrilu se
specialnim tvarovanim zamezujicim vytlacovani krouzku v teflonu a dale
bezpecnostni zamek zabranujici nahodnému rozpojeni. Non-spill konstrukce
zabrafnuje Uniku kapaliny pfi pfipojeni/odpojeni (O — 0,02ml) a zaroven prdniku
vzduchu do soustavy.

TECHNICKA DATA

Max. pracovni tlak: Systém zapojeni: Zapojeni pod tlakem:

do 300 bar stahnuti krouzku NE

Systém uzavreni: Provozni teplota:

bezodkapovy pri pouziti tésnéni z NBR -20 °C az +100 °C
MATERIAL

Tésnéni: Opérny krouzek: Kovové dily:
NBR PTFE pozinkovana ocel

POZNAMKY K OBJEDNANI:
k dodani také s tésnénim VITON | k dodani také v provedeni NEREZ

UPOZORNENI

Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je hydraulicky okruh pod tlakem.
Nerozpojujte zasuvku, pokud je okruh zatizen vysokofrekvenénimi impulsy.
Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je teplota uvnitf okruhu vyssi nez +80 °C.
Pokud jsou rychlospojky rozpojeny, doporucujeme pouzivat ochranné krytky uréené pro tuto sérii.
Vzdy zkontrolujte maximalni povoleny pracovni tlak v rychlospojce.

Po zapojeni zkontrolujte, zda venkovni objimka zapadla s bezpec¢nostnim zamkem tak,

aby nedoslo k nahodnému rozpojeni.
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3) BEZODKAPOVE RYCHLOSPOJKY PLT4 .

Série PLT4 je prémiova fada se specifickymi vlastnostmi zajistujicimi této spojce
vedouci postaveni v mnoha hydraulickych aplikacich, kde je zapotrebi vysoky
vykon zahrnujici tlakové impulsy s odstranénim ztraty tekutin a necistot v
obvodu. Série PLT4 ma patentovanou vnitini konstrukci zajistujici v porovnani
se sérii PLT1 vyssi provozni tlak, lepsi pritokové hodnoceni a nizsi pokles tlaku.

Non-spill konstrukce zabranuje Uniku kapaliny pfi pfipojeni/ odpojeni a zaroven
priniku vzduchu do soustavy. Moduldrni struktura umoznuje vysokou flexibilitu
spojeni. Spojky jsou k dispozici od velikosti 1/8" az 1.1/2" s velkym vybérem zavitd.

TECHNICKA DATA

Max. pracovni tlak: Systém zapojeni: Zapojeni pod tlakem:

do 500 bar stahnuti krouzku NE

Systém uzavreni: Provozni teplota:

bezodkapovy pfi pouziti tésnéni z NBR -20 °C az +100 °C
MATERIAL

Tésnéni: Opérny krouzek: Kovové dily:
standardné Nitril NBR PTFE pozinkovana

vysokopevnostni ocel

POZNAMKY K OBJEDNANI:
k dodani také s tésnénim VITON | k dodani také v provedeni NEREZ

UPOZORNENI

Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je hydraulicky okruh pod tlakem.
Nerozpojujte zasuvku, pokud je okruh zatizen vysokofrekvenénimi impulsy.
Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je teplota uvnitf okruhu vyssi nez +80 °C.
Pokud jsou rychlospojky rozpojeny, doporucujeme pouzivat ochranné krytky uréené pro tuto sérii.
Vzdy zkontrolujte maximalni povoleny pracovni tlak v rychlospojce.

Po zapojeni zkontrolujte, zda venkovni objimka zapadla s bezpec¢nostnim zamkem tak,

aby nedoslo k nahodnému rozpojeni.
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4) SROUBOVACI RYCHLOSPOJKY PVV3 .

Série PVV3 se vyznacuje spolehlivym pouzitim kuzelového ventilu s tésnénim z
elastomeru a Sroubovaciho pfipojeni zastrcky i zasuvky, coz zajistuje maximalni
tésnost spojeni a zaroven moznost pfipojeni spojky pod tlakem. Diky robustnos-
ti Sroubového spojeni, vysokopevnostni oceli a NBR tésnéni je série PVV3
vhodna pro hydraulické obvody s vysokymi tlaky a impulzy. Vnitfni soucasti jsou
konstruovany tak, aby snizily turbulence a pokles tlaku. Vzhledem k modularni
konstrukci jsou k dispozici v rdznych konfiguracich zavitd ve velikostech 1/4" az
11/4". Metricky zavit (DIN 3852 a DIN 2353 / ISO 8434-1) a BSP zavit (DIN 3852).
Rada VD je uréena predevsim k pouziti na jefabech, vibra&nich kladivech a ve
velmi tézkych primyslovych podminkach. Zastréku i zasuvku je mozno
samostatné pripojit pod zbytkovym tlakem az 100 bar0.

TECHNICKA DATA

Max. pracovni tlak: Systém zapojeni: Zapojeni pod tlakem:

do 450 bar zasroubovani ano, v jedné poloviné spojky
do 100 bart
' Systém uzavreni: Provozni teplota: Zaménitelné:
: . | bezodkapovy pri pouziti tésnéniz NBR s 1SO 14541

= » -20 °C az +100 °C
s 4 Zavit:

IG - vnitfni podle DIN 3852

MATERIAL
Tésnéni: Opérny krouzek: Kovové dily:
standardné Nitril NBR PTFE pozinkovana

vysokopevnostni ocel

UPOZORNENI

Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je hydraulicky okruh pod dynamickym tlakem.
Nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky, pokud je teplota uvnitf okruhu vyssi nez +80 °C.
Pokud jsou rychlospojky rozpojeny, doporucujeme pouzivat ochranné krytky urcené pro tuto sérii.
Vzdy zkontrolujte maximalni povoleny pracovni tlak v rychlospojce.

Po zapojeni zkontrolujte, zda je externi O-krouzek zcela prekryt.

Z bezpeénostnich dlivodl nezapojujte a nerozpojujte rychlospojky,
kdyz je v obou ¢astech okruhu zbytkovy tlak.
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5) BAJONETOVE RYCHLOSPOJKY .

Rychlospojka s bajonetovym zadmkem je uréena k rychlému spojeni a rozpojeni
potrubi hydraulickych soustav zemédélskych, stavebnich, lesnickych a dalsich
strojll a zafizeni. Pfednosti této rychlospojky je predevsim jeji konstrukce prizpd-
sobena tézkym provoznim podminkam, odolnost proti poskozeni, nizka tlakova
ztrata a nepatrny Unik oleje pfi spojeni a rozpojeni.

TECHNICKA DATA

Max. pracovni tlak: Doporucené médium:
do 180 bar hydraulické oleje
MATERIAL

Tésnéni:

NBR

6) Multispojky .

Multiblokové rychlospojky, tzv. multispojky, se pouzivaji k rychlému spojeni a rozpojeni vice hydraulickych hadic
najednou. NejCastéji se s nimi muUzete setkat na stavebnich strojich a zemédélské technice. Multibloky jsou
zpravidla osazeny bezodkapovymi rychlospojkami, které minimalizuji mozné Uniky pfi rozpojeni a za pomoci paky
u pevné poloviny je mulzete jednim pohybem rozpojit a naopak spojit. Kazdé multispojky jsou vybaveny
uzamykatelnym mechanismem, ktery zabranuje samovolnému rozpojeni. Multispojky jsou dostupné
ve velikostech pro 2, 4 a 6 rychlospojek v jednom bloku. K ramu stroje se pripevnuji Srouby, které se zasroubuji
pfimo do téla bloku.

Pfiklady montaze
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Zakladni rozdéleni:

a4 2 L8

Y . N . ~
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N ‘@ﬁw g a adaptéry
(@ @7 % R R
. S K pripojeni a spojeni hadic/trubek

Hydraulické Sroubeni a adaptéry jsou nezbytnym spojovacim komponentem kazdého hydraulického
okruhu. Za pomoci trubkového Sroubeni s metrickymi zavity DIN 2352 mUzeme spojovat a rdzné redukovat
nejen hydraulické trubky, ale i hadice a pfipadné rozvody stlaceného vzduchu. Adaptéry s palcovymi BSP, JIC
a ORFS zavity jsou pouzivany predevdim k pfipojeni hydraulickych rychlospojek, ventill a rozvadécl. Diky
Siroké skale typl a zavitl v nasem sortimentu jsme schopni dodat poZzadované Sroubeni na jakékoliv druhy
aplikaci od béZnych hydraulickych rozvod( na zemédélské a stavebni technice, po atypicka feseni zahranic-
nich vyrobcUd strojd. Vdechny uvedené typy Sroubeni a adaptérd jsou k dispozici i v nerezovém provedeni
s tésnénim viton.

Metrické trubkové sroubeni DIN 2353

1) Matice a zarezné prsteny

00¢

ML/MS ACL/ACS ACIL/ACIS ACJ2L/ACI2S M3J2

2) Spojky - pfimé, redukované, ihlové 90°, T-spojky, X-spojky

ep e B o e

DL/DS DL/DS EL/ES TL/TS KVL/KVS

o

3) Pfima hrdla - s metrickym, palcovym BSP a JIC zavitem do télesa véetné kuzelového zavitu NPT

AKL/AKS BSPT ALRC AL/ASWD BSP  AKL/AKS NPT AL/AS UNF AL/AS WD M AKLL M

4) Uhlova hrdla - s metrickym, palcovym BSP a NPT kuzelovym zavitem do télesa

oy %

CKL/CKS BSPT  CKL/CKS METRICA CKL/CKS NPT

5) Redukcni Sroubeni s previe¢nou matici - redukéni Sroubeni, maticové spojky a pfima hrdla s matkou

KORL-TLM KORS-TLM ATL/ATS RAL/RAS-TLM METRICA RAL/RAS-TLM BSP E ~O"
am]
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6) Stavitelna Sroubeni s prevleénou matici - Kolena 90° a 45°, T-spojky s matkou z boku nebo uprostred

c?: o ﬁ s

EEL/EES-TLM TEL/TES-TLM STA FEL/FESTLM LEL/LES-TLM

7) Navarovaci Sroubeni - v pfimém i Uhlovém provedeni
ASL/ASS ORIS ESVL/ESVS

8) Panelové spojky - v pfimém i Uhlovém provedeni
SVL/SVS USVL/USVS TP L/S

9) Zatky a zaslepky — pro vnitini i vnéjsi zavity

BUTZEN L/S STA TML/TMS STOPFEN BSP STOPFEN METRICA

10) Stavitelné Sroubeni Uhlové - oto¢na sroubeni a stavitelna kolena s kontramatici

9 9

WSVL/WSVS BSP WSVL/WSVS METRICA STA WEE

11) Zpétné ventily - jednosmé&rné mezi trubky/s jednim zavitem do télesa

RHDL/RHDS RHVL/RHVS RHZL/RHZS

12) Sroubeni pro manometry - s vné&jsim metrickym zavitem/previeénou matici

L L u...ﬁ

GAIL/GAIS BSP  GAIL/GAIS METRICA  MAVL/MAVS BSP MAFL/MAVS BSP

Navod k montazi zafenych prstent na hydraulickou trubku

Sroubeni upevnéte do svéraku,
navlecte nejdfive matici a pak
prsten na trubku tak, aby kuzel
prstenu sméfoval k okraji
trubky, na kterém se chystate
zafiznout prsten

Pfed spravnou montazi
prstenu by mél byt povrch
zavitu namazany, obzvlast u
nerezového Sroubeni

Trubku stale tlacte smérem ke
Sroubeni a zarovenn dotahujte
klicem matici, dokud nebude
pevné dotazena. Po nasledném
povoleni matice by mél byt prsten
pevné zariznuty na trubce tak, aby
nesel z trubky svléknout. Nékdy se
muze prsten mirné protacéet.

Prsty dotahnéte matici a
tlacte trubku smérem ke
svéraku tak, aby byl jeji
okraj opreny o dosedaci
plochu Sroubeni
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Adaptéry JIC 37°

1) Matice a zafezné prsteny

S11o S120

2) PFfimé spojky a hrdla - redukované spojky, panelové spojky, pfima hrdla s tésnénim
o \ﬁ ],\ g ﬁ . __.\ : o B T .b __i ju. r-l ﬁ --_? - ﬁ ]i i, i i . i‘l\-ﬁ 4 ii
$260 S260 S730 $200 $230 s210 $220 $250 $240
3) Redukce a spojky s matkou - pfima hrdla s matkou, redukéni zavitové Sroubeni

S180 S290 S280 S291 S150 S215 S740 S160

4) Uhlové spojky - Ghlova hrdla, kolena s matkou v 90° i 45° provedeni, panelové spojky

19949

S500 S650 S550 S525 S675 S595 S665 S690

5) Uhlové stavitelna Sroubeni - v provedeni 45° a 90° se zajistovaci kontramatici

S600 S615 S575 S625 S775

6) T-spojky — v provedeni s vnéjsimi zavity nebo prevlecnou pfipojnou matici zboku ¢&i uprostied

Tereew

7) Stavitelné T-spojky s kontramatici

x g 2 e e

Se10 S$585 S635 S605 S580

8) Zatky a zaslepky - pro vnitini i vnéjsi zavity

S130 S140

www.mphydraulika.cz | obochod@mphydraulika.cz

Naskenujte pro vice informaci




Adaptéry BSP 60°

1) Pfima spojky - pfimé a redukované provedeni, kuzelové zavity, pfima hrdla s tésnénim do télesa

Al1010 A1020 A1010_WD A1020_WD S1014 S1012 A1022 A1024 Al1016 S1016

2) Redukce a spojky s matkou — maticové spojky, redukce vnitini/vnéjsi zavit véetné tésnéni na kuzel

AT170 AT73 A1050 S10610 2106218 AT172 A1060 A1061 ATI50 AN71

3) Zatky a zaslepky - pro vnitini i vnéjsi zavity, tésnéni na plochu, v zavitu nebo s 60° kuzelem

TN

Al1072 Al1070 Al076 Al1075 A1073 A1071
4) Banja a pratokové srouby - s metrickym i palcovym BSP zavitem, pfipojna oka i srouby, prodlouzené varianty
) = P ) =3 (5 0= 0 0=
A10920 Al1094 A1092 A1093 S1092 Al1096 ATl40 A2 AT A3

5) Mufny a panelové spojky — pfimé i redukované mufny + varianta k privareni

A1310 S10310 S10310 AT160 A1272 All62

6) Navafovaci sroubeni - redukce, banja, prodlouzeni, pfipojky k hydraulickym valcam

X N K _N*

A1290 A1030 A1031 Al141 A131

7) Uhlové nastavky — v provedeni matka/matka nebo matka/zavit + varianta 45°

Al194 A1196 AT95
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Adaptéry BSP 60°

8) Uhlové spojky - s vnéjsimi zavity, kombinace s prevleénou matici, Ghlové mufny, stavitelna 90° a 45° hrdla s kontramatici

B e Mo Bo B B B Be Br B

S1190 S92 S195 snss S860 S1194 S1193 S1199 S1183 S1191
S18s S1196 S1197 S1186 S1198 s1i8l S187 S1182

9) T-spojKy — s vnéjsimi zavity, kombinace s prevle¢nou matici, T-mufny, stavitelna T-hrdla s kontramatici

A1220 S1224 S1225 S1223 S865 S1226 S1229 S1228 S1227

10) Tésnici podlozky — USIT krouzky, médéné i hlinikové podlozky, v metrickych i palcovych BSP rozmérech

00000

T210 T320 Al1332 Al1330 A1333

Adaptéry ORFS

1) Pfimé spojky, redukce a zatky - redukovana hrdla, spojky s matkou, panelové spojky, prodlouzena hrdla

o O 0L @ @ ob @ o

OR102 OR104 OR200 OR1273 OR105 OR301 OR202 OR302 OR1017 OR204
OR106 OR303 OR313 OR304 OR305

2) Uhlové spojky v 90° a 45° provedeni - spojky s matkou, stavitelna kolena s kontramatici, panelové spojky

OR405 OR600 OR403 OR401 OR404 OR501 OR601

3) T-spojky — kombinace vné&jsich zavitl a pfevleéné matice, stavitelna T-hrdla s kontramatici

P P g P o

OR700 OR701 OR702 OR703 OR704
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické
trubky a drzaky
trubek/hadic

Trubky pro rozvod hydrauliky v hydraulickém systému zajistuji delsi Zivotnost a diky svému pevnému tvaru
i vetsi variabilitu pfipojnych komponentd nez hydraulické hadice. Vhodny rozmeér se vybira dle hodnoty tlaku
a pozadovaného pritoku média. Nami nabizené trubky se vyrabéji z oceli E235+N, vnéjsi povrch je galvanicky
pozinkovany. Dle prani zakaznikd fezeme z vyrobnich 6 m délek pozadované rozméry. Diky ohybacce trubek
jsme schopni profilovat trubku dle vzoru nebo vykresu pfimo na prani zakaznika.

Nejpouzivanéjsi rozméry trubek (vnéjsi rozmeér X sila stény) + technické udaje: .

4X1 - maximalni

pracovni tlak 734 bar,
hmotnost: 0,07 kg/m

10x1,5 — maximalni
pracovni tlak 440 bar,
hmotnost: 0,31 kg/m

16x2 — maximalni
pracovni tlak 367 bar,
hrmotnost: 0,69 kg/m

20x3 — maximalni
pracovni tlak 440 bar,
hmotnost: 1,26 kg/m

28x2,5 - maximalni
pracovnitlak 262 bar,
hmotnost: 1,57 kg/m

Ruc¢ni ohybani trubek
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6x1— maximalni
pracovni tlak 490 bar,
hmotnost: 0,12 kg/m

12x1,5 — maximalni
pracovni tlak 367 bar,
hmotnost: 0,39 kg/m

18x2 — maximalni
pracovni tlak 326 bar,
hrmotnost: 0,79 kg/m

22x2 — maximalni
pracovni tlak 267 bar,
hmotnost: 0,99 kg/m

30x3 — maximalni
pracovni tlak 294 bar,
hmotnost: 2 kg/m

8x1— maximalni
pracovni tlak 367 bar,
hmotnost: 0,17 kg/m

12x2 — maximalni
pracovni tlak 490 bar,
hmotnost: 0,49 kg/m

20x2 — maximalni
pracovni tlak 294 bar,
hmotnost: 0,89 kg/m

22x2,5 - maximalni
pracovni tlak 334 bar,
hmotnost: 1,2 kg/m

35x2 — maximalni
pracovni tlak 168 bar,
hmotnost: 1,63 kg/m

10x1 — maximalni
pracovni tlak 294 bar,
hmotnost: 0,22 kg/m

15x1,5 — maximalni
pracovni tlak 294 bar,
hmotnost: 0,5 kg/m

20x2,5 - maximalni
pracovni tlak 376 bar,
hmotnost: 1,08 kg/m

25x3 — maximalni
pracovni tlak 353 bar,
hmotnost: 1,63 kg/m

35x3 — maximalni
pracovni tlak 251 bar,
hmotnost: 2,37 kg/m
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Rozdéleni drzakud trubek/hadic: .
Jednoduché drzaky trubek/hadic:
oy iy N

A

A40AZ A40AZPL A41AZ A4IAZPL A4O0AL A4IAL A40BL A41BL

--."ue.s“‘* r .

APIN AVTE APS AVTC

Dostupné v lehké i tézké fadé - metrické prdméry od 6 mm do 42 mm, palcové primeéry od 1/4* do 2“. Doda-
vame je v kompletnim provedeni s navafovaci deskou, plastovym télem, kryci deskou a Sestinrannymi Srouby
nebo rozebrané na jednotlivé ¢asti drzaku. Jednoduché drzaky |ze dotahnout také bez kryci desky za pomoci
imbusowvych SroubU, pro které je uzpUsobeno télo drzaku. Drzaky jsou k dispozici v nejpouzivanéjsim materia-
lu polypropylen (modré — lehkd fada, zelené — tézka fada), dale v ¢erné polyamidové varianté s vetsi pevnosti
a v provedeni s hlinikovym télem. Na prani zakaznika Ize drzaky dodat také s nerezovou navarovaci a kryci
deskou.

Dvojité drzaky trubek/hadic:

AZCFS AZCBL AD..C AD..BL AZCAR AD..AR ADPIN ADPS ADVTE

Dostupné v lehké i t&zké fadé - metrické priméry od 6 mm do 42 mm, palcové priméry od 1/4* do 1. Dodava-
me je v kompletnim provedeni's navarovaci deskou, plastovym télem, kryci deskou a Sestihrannym Sroubem,
nebo rozebrané na jednotlivé ¢asti drzaku. Drzaky jsou k dispozici v nejpouzivanéjsim materialu polypropylen
(modré — lehka fada, zelené — tézka rada) a v provedeni s hlinikovym télem. Na prani zakaznika |ze drzaky
dodat také s nerezovou navarovaci a kryci deskou.

Uchyceni drzaku za pomoci vodici liSty bez nutnosti svarovani: .

f w
TC6Z TC6Z (grup.1)
/ ’3—/ TC8Z

- | '

T TS14A
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Zakladni informace:

Manometry
a meérici technika

Ke kontrole tlaku v hydraulickém systému

Manometry a méfici technika obecné slouzi k testovani nebo trvalému méreni tlaku, pripadné teploty média
v systému. Manometry pro méreni tlaku jsou nejcastéji mechanické nebo digitalni a pripojuji se do systému
pomoci méficich bodd, méficich hadic nebo jejich kombinaci. Doddvame manometry s glycerinovou naplni
nebo bez ndplné. Vyhodou glycerinovych manometrl je stabilita raficky i pfi vibracich stroje, diky které je
namérend hodnota presnéjdi. Jsme napojeni pfimo na vyrobce manometrd a nabizime moznost dodani
standardnich typU i zakdzkové vyroby na prani zdkaznika.

Popis manometru .

Pouzdro: bajonet / Priizor: bezpecnostni Piipoje: spodni/zadni Meérfici mechanismus:
zapouzdrené nerezové sklo, akrylat CuZn a slitiny médi CuZn a slitiny médi
17 240/1.4301
Oblast pouziti .
Topenarstvi  Vzduchotechnika Hydraulika Strojirensky pramysil Petrochemicky pramysil

Technické parametry .

Primeér: 63 mm (nejcastgjsi), 80 mm, 100 mm

Méfici rozsahy: O-1; 16; 25 4; 6; 10; 16, 25; 40; ©0;
100; 160; 250; 400; 600; bar

Stupnice: Pa, bar, bar/psi, individualni

Pfipojovaci zavity: G1/4 (M12x1,5, NPT)

Trida presnosti: 1,6%

Provedeni: manometr — k méreni tlaku, manovakuo-
metr - kombinace méreni tlaku i podtlaku, vakuometr
- k méreni podtlaku

PozZadavky na instalaci:

Jestlize pripojny bod neni dostatecné pevny, mUze byt k upevnéni pouzdra manometr( pouzita predni nebo
zadni pfiruba. PInitelné manometry musi byt odvzdusnény pomoci odvzdusnovaci zatky. Ustfizeni odvzdusnovaci
zatky je dUlezité zejména pfi méreni nizSich pracovnich tlakd. Pokud nebude manometr spravné odvzdusnény, je
zde riziko, Ze namérfena hodnota nebude odpovidat skuteCnému tlaku v rozvodu. Dotahovani manometrt je
nutno provadét vzdy pomoci pfislusného kli¢e, nikoliv pouzdrem manometru.
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické
ventily a rozvadéce

K usmérnéni a regulaci v hydraulickém obvodu

Hydraulické ventily a rozvad&Ce slouzi k regulaci tlaku, sméru a prdtoku hydraulické kapaliny
v hydraulickych systémech. Umoznuji pfesné fizeni pohybu strojl a zafizeni, &imz zajistuji efektivnia bezpecny

provoz.

Zakladni rozdéleni ventill a jejich funkce:

Kulovy kohout 2-cestny:
Slouzi k manualnimu uzavieni pritoku kapaliny nebo vzduchu.

Kulovy kohout 3-cestny:
Slouzi k rozdéleni jednoho toku kapaliny do dvou smérU
nebo k uzavieni viéech 3 privodu.

Zpétny ventil VU:

Bezpecnostni prvek zabranujici toku kapaliny v opacném sméru nez je dan Cerpadlem.
Slouzi také k ochrané Cerpadla a udrzeni tlaku v urcitych ¢astech systému i pfi zastaveni
Cerpadla, napt. u jefabl je umistén za hydraulickym valcem. Kdyz se ventil odjisti, mtze
olej proudit zpét, ale dokud je jisteny, drzi bfemeno bezpecné ve vzduchu.

Pojistny pfepadovy ventil VMP:

Chrani hydraulicky systém pfri tlakovém pretizeni tim, ze uvolnuje prebytecny tlak do
odpadni nadrze. U tohoto typu ventilu je moZné manualné nastavit pozadovany maxi-
malni tlak v rozsahu napf. 50-250 bar.

Pojistny ventil VUBA:

Tyto ventily slouzi k zamezeni nekontrolovatelného padu zatizeného valce (zavazi, ndkla-
du) dUsledkem prasknuti hydraulické trubky nebo hadice. Dojde-li k pfekroc¢eni nastave-
ného (nominalniho) prdtoku pres tento ventil, ventil pratok uzavre. Tento ventil se pfimo
Sroubuje do tzv. domecku pro ventil.

Skrtici ventil VRF (granat) - jednosmérny:

y Tyto ventily se pouzivaji ke Skrceni pratoku v jednom sméru. Ve druhém sméru je pritok

é » volny. MnozZstvi skrceného oleje zavisi na tlaku, teploté a viskozité oleje. Tyto ventily

‘3 > nemaji tlakovy kompenzator. Nastaveni prltoku se provadi rotaci vnéjsiho prstence, po
sméru hodinovych ruci¢ek pro zvyseni pratoku a naopak. Je- li prltok nastaven, kontra-

matici se ventil zajisti v pozadované poloze.
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Skrtici ventil VRFB90 — obousmérny:
Tento ventil se pouziva ke skrceni pratoku v obou smérech. Pfigkrceni daného mnozstvi
oleje je zavislé na teploté, viskozité a tlaku oleje. Téleso ventilu je vyrobeno z pozinkované
oceli, vnitFni ¢asti jsou kalené a brousené. K nastaveni ventilu se pouziva regulacni kolec¢-
- : ko, které byva ¢asto vyrobeno z plastu, ale je dostupné i v kovové varianté. K regulovani
on ‘. proudu uvolnime aretaéni Sroub v kole¢ku a otacenim ovladace regulujeme prutok.
Nakonec pomoci areta¢niho Sroubu zajistime nastaveni v pozadované poloze.

Hydraulicky ventil VBPDE:
Tyto hydraulické ventily (zdmky) se pouzivaji k uzavieni pratoku hydraulické kapaliny v
W i obou smérech. Odblokovani zamku se provadi pfivedenim ovlddaciho tlaku. Pouzivaji se
L‘ﬁ"? k aretaci poloh hydraulickych spotfebict pfi preruseni dodavky hydraulické kapaliny.
Zaroven slouZi jako pojistka proti nekontrolovanému padu zdvihacich zafizeni pfi poruse
hydraulického okruhu.

Zakladni rozvadéce:

Jednosekéni

Jednopackovy hydraulicky rozvadéc s tlakove zatizitelnym vystupem N s moznosti sério-
vého zapojeni, pritok 40 I/min, provozni tlak max 300 bar. Rozvad&¢ je opatien sefiditel-
nym pojistovacim ventilem. Ve vstupu P zabudovany zpétny ventil pro ochranu cerpadla
pred pripadnymi tlakovymi razy. Mozné dodani ve varianté s aretaci nebo plovouci
polohou.

Dvousekéni

Dvoupackovy hydraulicky rozvadéc s tlakoveé zatizitelnym vystupem N s moznosti sério-
vého zapojeni, pratok 40 I/min, provozni tlak max 300 bar. Obé& sekce jsou dvoucinné.
Rozvadéc je opatien sefiditelnym pojistovacim ventilem. Ve vstupu P zabudovany zpétny
ventil pro ochranu Cerpadla pfed pripadnymi tlakovymi rdzy. Mozné dodani ve varianté
s aretaci nebo plovoucimi polohami.

Trisekéni

Tripackovy hydraulicky rozvadéc s tlakové zatizitelnym vystupem N s moznosti sériového
zapojeni, prltok 40 I/min, provozni tlak max 300 bar. Vdechny sekce jsou dvoucinné.
Rozvadéc¢ je opatfen sefiditelnym pojistovacim ventilem. Ve vstupu P zabudovany
zpétny ventil pro ochranu ¢erpadla pred pfipadnymi tlakovymi razy. Mozné dodani ve
varianté s aretaci nebo plovoucimi polohami.

Jednosekéni rozvadéc TURBO pro Stipacky dreva
, Hydraulicky rozvadé¢ TURBO dvoucinny jednosekéni, konstruovany specialné pro
Stipacky dfeva. Vysokorychlostni rezim pfi chodu naprazdno (diferencialni zapojeni).
; Pritok 801/min., pojistny ventil. Téleso litina, 3oupatko tvrdochrom. Vyrobeno v systému
w QMS ISO 9001. Aretace ovladaci paky v poloze pro zpétny pohyb pistu hydr. valce, po
dosazeni horni (zpatecni) koncové polohy pistu se rozvadé&c vlivem narulstu tlaku
v systému automaticky vraci do neutralni polohy. VSe je uvnitf rozvadéce, neni tfeba
konstruovat jakykoliv mechanismus pro vypinani rozvadéce v koncové poloze. Vypinaci
tlak je nastavitelny: 70 - 140 bar. Soucasti rozvadéce je rovnéz pojistny ventil nastavitelny
do 250 bar.

-od ovéreného vyrobce z Bulharska
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Zakladni rozdéleni:

Pistni tycCe,

trubky a prislusenstvi
pro hydraulické

valce

Chromované pistni tyCe slouzi predevsim k vyrobé zakladni pohyblivé ¢asti hydraulického valce.
Pistni tyCe jsou balené v ochranné papirové nebo plastové félii a nakonzervované. Na externim skladé
mame k dispozici stovky polozek, které jsme schopni narezat a expedovat druhy pracovni den po
objednavce. Chromované pistni ty¢e dodavame v materialu 20 MnV6 a kalené verzi 42 CrMO4 Ci
CK45 s presnosti prameéru f7. V nasem sortimentu mame také duté pistni tyce a ty¢e v nerezovém
provedeni. Vyrobni délka tyci je 6-9 metr(, ale na prani zakaznika jsme schopni ufiznout libovolnou
délku s vysokou presnosti fezu. Ceny pistnich ty¢i 20 MnV6 naleznete na naSem e-shopu.

Honované presné trubky H8 .

Honované presné trubky je mozné pouzit pro vyrobu
jakychkoliv  hydraulickych valcd. Jsou bezedvé
a vélcované za tepla s presnosti pridméru H8.
Honovani je dokoncovaci technologie, jenz ma za cil
zajistit dokonalou jakost povrchu, v nasem pripadé
findlni  opracovani vnitiniho praméru  trubky.
Vyrobni délka trubek je 6-9 metrd, ale na prani
zakaznika jsme schopni uriznout libovolnou délku
s vysokou presnosti rezu.

Nas sortiment komponentd k hydraulickym
vélcim zahrnuje Sirokou $kalu rozmérd a typl jako
jsou navarovaci a Sroubovaci oka, hlavy valcG,
vedeni pistnich ty&i pro rizné tlakové kategorie,
pfipojky oleje a v neposledni fadé hydraulické
tésnéni od ovérenych vyrobcl z Némecka a Itélie.
S wbérem a vytipovanim vhodného komponentu
vam vzdy radi pomUzeme. Na prani zakaznika jsme
schopni zajistit i zakazkovou vyrobu pozadovaného
komponentu nebo atypického typu tésnéni.
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Zakladni informace:

Normované
hydraulické valce

V nasem sortimentu je zahrnuty také prodej normovanych hydraulickych valcd, které jsou vyrdbény ve
velkych sériich a diky tomu jsou ceny za hotové vyrobky mnohdy nizsi nez zakazkova vyroba. Hydraulické
primocaré hydromotory znameé jako hydraulické valce premeénuji tlakovou energii kapaliny na mechanickou
energii, coz umoznuje dosdhnout linedrni sily a pohybu v rdznych prdmyslovych aplikacich.

Skladové typy dvojc¢innych hydraulickych HM1.2:

Maximalni pracovni tlak
200 bart (testovano na 240 bar()

kolmo na rovinu kyvani
NAK: 121A111

gD @d @Dv Lx Ly Lo L1 L2 L3 14 L5 L6 H E @D1 M @B A R R1 R2
32 |18 20 22 42 185+Z |- 99+7Z 33 |44 27 - 40 - 13 16 20 14x1.5 |18 12 |27 |27 -
40 22 25 28 50 152+Z |155+Z 95+Z (27.5 |98 |31 29 36 39 |13 16 20 16x1.5 20 14 27 |27 27
50 25 28 32 62 177+Z [1B5+Z |112+Z2 40 |67.5 36 37 39 47 |17 |20 |25 22%1.5 |27 18325825 |31
63 32 36 40 75 185+Z 190+Z 112+4Z 42 69 38 40 46 51 17 20 25 22x1.5 |27 18 |35 |35 35
70 36 40 45 85 203+Z 211+Z 124+Z 42 80 42 45 50 58 19 22 30 22x1.5 27 18 40.5 40.5 405
80 40 45 50 95 205+Z 215+Z 128+Z 46 77 42 45 47 57 19 22 30 22x1.5 27 19 405 40.5 405
90 45 50 55 105 267+Z 267+Z 158+Z 49 84 51 58 73 73 24 25 35 27%2 32 19 47 47 47
100 50 55 63 115 286+Z 286+Z 161+Z 50 88 57 68 83 83 25 28 40 27x2 32 |19 561 51 51.5
110 55 63 70 130 312+Z 312+Z 181+Z 58 93 60 71 88 88 28 32 45 27x2 39 22 56 |56 60
125 63 70 80 145 335+Z 335+Z 190+Z 65 98 65 80 102 102 32 35 50 33x2 39 |22 61 61 61
140 70 80 90 160 381+Z 397+Z 211+Z 85 113 80 90 110 110 38 44 60 33x2 39 |22 725 |80 725
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické

oleje

Hydraulicky olej HLP 46 .

Vysoce kvalitni hydraulicky olej, vyvinuty specialné pro pouziti ve viech typech hydraulickych systémd
a hydraulickych zarizeni.

Viskozita pii 40 °C mm?2/s 44,5
Viskozita pfi 100°C mmi/s 6,5
Viskozitni index = 94
Bod vzplanuti (0.k.) % 225
Bod tuhnuti 50 -27
Hustota pri 15°C kg/m? 875

Hydraulicky olej HVLP 46 .

Vysoce kvalitni hydraulicka kapalina, kterd muze byt pouzita v Sirokém rozsahu teplot. Obsahuje aditiva na
bazi zinku pro snizeni opotiebeni, je slozena z minerdlnich zakladovych oleji peclivé vybrané kvality
a poskytuje trvale vysoky wykon i v prostiedi s velmi kolisavymi teplotami v prdmyslovych a mobilnich
hydraulickych systémech pracujicich pfi vysokych zatizenich. Zarucuje vynikajici odolnost proti opotfebeni.

Viskozita pfi 40 °C mm2/s 45,1
Viskozita pfi 100°C mm?2/s 8,1
Viskozitni index - 154
Bod vzplanuti (o0.k.) oC 220
Bod tuhnuti oc -42
Hustota pfi 15%C kg/m? 865

Hydraulicky olej HLP 32 .

Vysoce kvalitni hydraulicky olej, vyvinuty specidlné pro pouZiti ve véech typech hydraulickych systémd a
hydraulickych zafizeni. Tento olej je vyroben z vybranych parafinickych zdkladovych olejl a je aditivovan
antioxidanty, pfisadami proti korozi a protiodérovymi prisadami.

Viskozita pfi 40 °C mm2/s 45,1
Viskozita pfi 100°C mm?/s 8,1
Viskozitni index - 154
Bod vzplanuti (o.k.) oC 220
Bod tuhnuti oc -42
Hustota pfi 15%C kg/m? 865

Hydraulické oleje dodavame standardné v 10 a 20 | kanystrech, 205 | sudech
a pfipadné v 1000 | IBC nadrzich. Pfi objednavce sudu/nadrze je doprava ZDARMA.
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Zakladni rozdéleni:

v

Centralni
f.‘* mazani

[\ A o ¢ 0

P

Centralni mazani (centralni mazaci systém) slouzi k automatickému a pravidelnému privodu maziva (tuku
nebo oleje) na uréena mista stroje za jeho chodu. Zajistuje, Ze kazdé lozisko &i kluzna plocha dostane presné
odmeérené mnozstvi maziva.

Rozvody mazani se zpravidla déli na 2 kategorie:

S vyuzitim hydraulickych trubek jsou ukon&eny prevle€nou matici se zafeznym prstenem. Vyhodou tohoto
spoje je pevnost trubky, kterd muizZe udrzet v okruhu i rozvodnou mazaci kostku s moznosti ukotveni
k rému stroje za pomoci drzakd trubek.

Pruzné spoje .

S vnitfnim prmérem 4 mm (stejny pritok jako u vyuZivanych trubek 6x1) a tlakem 300 baru. U tohoto
spoje je velkou vyhodou snadnd montaz i slozitéjdich rozvodt diky flexibilité hadic, odolnost vici korozi
a opravitelnost primo v misté poruchy za pomoci metody Sroubovacich objimek a koncovek. Tento systém
spoje je osvédceny v rdznych odvétvich pramyslu (stavebni, zemeédeélska, lesnickd a energeticka technika)
a jeho montaz zvladne opravdu kazdy, i méné zrucny technik. Koncovky jsou dodavany v pfimém, 90° i 45°
provedeni a jsou vzdy zakonceny trubickou o prdméru 6 mm, na kterou je mozné aplikovat previe¢nou
matici 6LL (M10x1) i 6L (M12x1,5). Diky této variabilité a jednoduchosti opravy je tato metoda spojt ¢im dal
zadangjsi. Hadici je mozné zkratit na miru za pomoci ostrého noze a k samotné aplikaci Sroubovaci
koncovky a objimky jsou za potrebijen 2 bézné Klice.

K sortimentu Sroubovacich koncovek
a objimek mame v nabidce také mnoho
rdznych variant hydraulického Sroubeni,
rozvodné mazaci kostky a v neposledni
fadé také vazelinu urCenou pfimo
na rozvody centralniho mazani.
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Zakladni rozdéleni:

Pneumatika
— technika
stlaceného
vzduchu

Funguje na principu vyuziti stlaceného vzduchu k prenosu sily a pohybu. Stlaceny vzduch z kompresoru je
veden hadicemi nebo trubkami do rdznych komponentt jako jsou pneumatické valce a ventily. Pod tlakem
pak stroj provadi pozadovany pohyb jako je zvedani, posouvani nebo upinani télesa. Tato skupina Uzce souvisi
s hydraulikou a v posledni dobé je mnoho hydraulickych zafizeni, které kombinuji hydraulické vysokotlaké
rozvody s pneumatikou. Vyhodou pneumatickych rozvodd oproti hydraulice je pfedevsim Cistota, niz&i hmot-
nost, financni Uspora a rychlejsi pohyby. Ovéem pneumatika nemUze nikdy zcela nahradit hydraulicky poha-
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Celokovové provedeni: .
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Na zaklade specifikace od zakaznika dokazeme také nabidnout celé jednotky Upravy vzduchu,
pneumatické valce i elektromagneticky oviadané ventily.
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Zakladni rozdéleni:

Hydraulické

lisy a prislusenstvi

Vybaveni dilny k vyrobé hadic

Rucni hydraulické lisy: .

Vhodné pro servisni prace v terénu a malé dilny. Ruc¢ni lis je také vybornym pomocnikem
k opraveé hadice v mistech, kde je jejich demontaz Casove i financné narocna.

Rucni hydraulicky lis P16

Maximalni lisovaci sila: 955 kN/95 tun
Celkova hmotnost: 25 kg
Rozsah lisovani: 4-45 mm

Dostupny také ve varianté SPEED s vétsi ru¢ni pumpou

Uréeno pro hadice 2SN do prdméru DN25 (1%)
Dodavano véetné lisovacich &elisti v primérech 10, 12, 14, 16, 19, 23, 27 a 31 mm

Rucni hydraulicky lis P18

Maximalni lisovaci sila: 955 kN/137 tun

Hmotnost hlavy: 22 kg, celkova hmotnost
vC. pumpy a Celisti: 33 kg

Rozsah lisovani: 10-64 mm 17 —“" fw‘f
Externi ru¢ni pumpa s propojovaci hadici; L= 2 000 mm Q
Uréeno pro hadice 2SN a 4SP do pruméru DN25 (14)

Dodavano véetné lisovacich ¢elisti v prdmeérech 10, 12, 14, 16, 19, 23,27 a 31 mm
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Elektrické hydraulické lisy: .

Elektricky hydraulicky lis P20

Maximalni lisovaci sila: 1370 kN/137 tun
3-fazovy elektromotor 3 kW/4 HP - 380V
Rozsah lisovani: 10-61 mm

Celkova hmotnost: 182 kg
Prislusenstvi je soucasti ceny

RNV

Uréeno pro hadice 2SN do priméru DN38 (1.1/2%) a 4SP do priméru DN32 (1.1/4%)

Dodavano véetné lisovacich &elisti v primérech 14, 16, 19, 23, 27, 31, 36, 41 a 47 mm

Ostatni primeéry lisovacich celisti jsou na poptavku (6.8, 8, 10,12 a 54 mm)

Elektricky hydraulicky lis P32

Maximalni lisovaci sila: 2 000 kN/200 tun
4-fazovy elektromotor 4 kW/5,3 HP - 380V
Rozsah lisovani: 10-87 mm

Celkova hmotnost: 265 kg

PrisluSenstvi je soucasti ceny

RNV

Uréeno pro hadice 2SN do priméru DN50 (2“) a 4SP do prdmeéru DN50 (2%)

Dodavano véetné lisovacich celisti v primérech 14, 16, 19, 22, 26, 30, 34,
39, 45, 51,57,63 a 69 mm

Ostatni primeéry lisovacich celisti jsou na poptavku
(6.8, 8,10,12, 74 a 78 mm) Ei %R E
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Elektrické rezacky hadic 380V: .

Rucni ovladani Nozni ovladani Nahradni kotouce

Orezavacky hadic 380V: Stojan na hadice:
-nozni ovladani -6 nebo 7 pater
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Doplnkovy prodej .

PFi navstéveé nasi prodejny si mlzZete povsimnout celé fady doplikového prodeje

Pracovni rukavice:
Dostupné velikosti 8,9,10,11a 12

N W

Odmastovaci
spreje 500 mil:

»

Vazeliny: Lepidla na zavity:

Servisni sady Sady t&snéni USIT: Sady O-krouzka:
ucpavek:
P W
BES WO -

Jak u nas objednat .

Objednavky prijimame telefonicky, e-mailem nebo prostfednictvim naseho e-shopu.

Pri objednani do 14:00 garantujeme expedici v pripadé skladové dostupnosti jesté v den
objednavky. Baliky zasilame prostrednictvim prepravni sluzby s garanci dodani 95% zasilek
nasledujici pracovni den.

MP-HYDRAULIKA s.r.o.
IC: 14419611
DIC: CZ14419611

Fakturac¢ni adresa: Dubenska 1383/3,véeské Budgéjovice, 370 05
Adresa prodejny: Korandova 66/2, Ceské Budéjovice, 370 04

Majitel/jednatel: Milan Pouzar Kontakt na prodejnu:
+420 739 288 591 +420 603156 100 e
pouzar@mphydraulika.cz obchod@mphydraulika.cz E -.E
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Z dilny do terénu
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Opravy hydraulickych valcul a servis hydrauliky
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